蛋白液相色谱系统

技术参数
I. 系统泵

1.1 系统泵

1.1.1 精确的全自动微量柱塞泵，双泵四泵头，每组泵配置除气阀。
1.1.2 单泵流速：0.001–36 ml/min，流速准确度：±1%，精密度：0.5% RSD

1.1.3 压力范围：0–20MPa 

1.1.4 梯度类型：线性，等度，阶梯梯度，在线修改梯度比例
II. 检测器
2.1 紫外TOYFIX EX型检测器

2.1.1 采用氙灯作为光源，波长范围：全波长检测器，190-700nm

2.1.2检测范围：0-2 AU，波长精度：±1nm，重复性：±0.5nm，

漂移：1mAU/Hr，噪音：±0.2mAU

2.1.3 检测波长：可以同时检测波长范围内任意3个波长
2.1.4压力：0-2Mpa(20 bar，290 psi)

2.1.5光程可选，出厂为2mm
2.1.6光源和流动池分开设计，避免光源过热对样品的影响，测定准确度高。

2.2 电导检测器

2.2.1 检测范围：0.001 - 999.9 mS/cm，宽广的电导范围，易于做疏水和离子交换层析。

2.2.2 电导精确度：± 2% (0.3 - 300mS/cm校准范围内)

实时自动检测，电脑利用校正因子做自动校正。

2.3 温度检测器

2.3.1 温度范围：0- 99(C

2.3.2 温度准确度：± 1.5(C 在4-45(C 之间

2.4 pH检测器

2.4.1 检测范围: 0-14

2.4.2 精度: 使用范围2-12，精度为±0.1 pH单位

2.2.3 pH计探头压力：0-0.6Mpa(6bar，87psi)

2.5 压力检测器

2.5.1 系统压力传感器：量程0-20MPa，检测运行时整个系统的压力值

2.5.2 柱前，柱后压力传感器：量程0-20MPa，检测运行时柱管和填料的实际压力，柱前压显示为柱管的实际压力，柱前后压差显示为填料的实际压力
III. 配备多个阀门，实现自动条件优化和工艺开发

配备多个阀门整机出厂，每个阀门的位置、连线都在工厂经过合理的优化设计，阀门的性能经过专业人员验证，确保整机达到最佳的性能。从而避免了不同人员安装配件带来的差异和不确定因素。

3.1进样阀：1个，无需更改管线连接方式，轻松实现装载上样之间的转换，注射器上样到样品环或superloop。

3.2 缓冲液入口八通阀：2个，最多可实现16种缓冲液入口选择。可内置气泡传感器，可实时在线监测任意管路中进气情况。 

3.3 柱阀：五柱位，支持层析柱五柱位选择，正流、反流和旁路在线流路切换。柱前后压力传感器内置在柱位阀中，有效避免了死体积的情况。

3.4 十二通收集阀：1个，一个位置与收集器相连，实现数目较多样品的收集，一个位置接；废液，其余出口可实现大体积阀收集。

IV. 其它部件：

4.1 混合器：磁力搅拌的单腔混合器。
4.2反压阀：使系统增加一定压力，避免柱后气泡的产生，排气阀后的反压阀可防止虹吸和排气时流路中液体回流。

4.3制冷层析系统：配备制冷层析系统，可以将设备整体处于低温状态下工作，保证样品活性。 

4.4收集器：收集器可以放置4种不同规格的管架类型,分别是1.5ml体积、13mm内径离心管、18mm内径离心管、50ml体积离心管管架。最大收集数量达到144个。

V. 控制软件

5.1由管理器模块、方法编辑模块、系统控制模块、数据处理模块组成。在软件运行过程中，可实现四大模块实时切换。

5.2支持中/英文的操作界面；

5.3四大界面：管理、控制、方法、结果实时可切换；

5.6运行模式：支持手动运行/自动方法运行（内置GE层析柱预装柱资料）

5.7数据处理：对数据实现积分、比较、平移、导入、导出等多种操作

技术及售后服务  

1) 保修及维修：启动支持（协助）：供应商应在客户要求1个星期内去安装、操作及试运行。

去用户的现场支持：供应商应及时通知用户预防性维护系统的有效改进措施。

供应商在接到服务要求后，应先以电话或电子邮件形式进行服务应答，24小时内到用户现场进行服务。

务。

2) 培训：供应商制定买方人员的培训计划，培训基本原理和结构，并有培训和考核及记录；并在使用现场按照制定的计划对买方人员进行培训，培训内容主要包括设备结构、操作、维护与维修、故障解决等。

启动后的支持（协助）：在设备试运行后，供应商应每年对用户进行访问以解决设备使用中可能存在的问题，并发现潜在的问题，提供用户改进。

技术支持：技术支持包括试运行后定期电话咨询。供应商应具备3名以上技术支持人员。

3） 质保年限：3年起保

4） 北京有3名以上售后服务工程师、3名以上技术服务工程师，做到2h内线上响应，24h内到达客户现场。

