
蒸汽灭菌器
1.1产品用途
[bookmark: _GoBack]用于医疗器械、实验室器皿、培养基以及液体或制剂、与血液或体液可能接触的材料的灭菌。
1.2设备参数及配置
1.2.1主体
1.2.1.1容积：≥65L；
1.2.1.2材质：316不锈钢，厚度：3mm，电抛光；			
★1.2.1.3设计压力：0.34MPa；					
1.2.1.4设计温度：147℃；					
1.2.1.5使用寿命：8年（16000次灭菌循环）；					
1.2.1.6主体保温：10mm粘胶纤维；					
★1.2.1.7测试接口：标准Rc1验证口，可特制其它尺寸测试接口。				1.2.2密封门						
1.2.2.1门数量：单门；					
1.2.2.2门板：拉伸门板，316不锈钢，厚度：3mm，电抛光；			
★1.2.2.3门结构：多点联动压合式结构，安全可靠；					
#1.2.2.4开关门方式：翻盖式自动门，一键式开关门；					
#1.2.2.5安全联锁：压力安全联锁装置：通过省级技术监督部门鉴定，门只有关闭到位，电源才能接通加热产生蒸汽；内室有压力，门无法打开，提供快开门安全联锁装置鉴定证书；
★1.2.2.6门密封方式：自胀式密封胶圈，采用透明医用硅橡胶模压而成。			1.2.3管路系统
1.2.3.1控制阀门：进口直动式电磁阀≥2个，手动球阀≥1个；				
1.2.3.2蒸汽产生方式：主体内加热，直接产生饱和蒸汽，无需外接蒸汽源；		
★1.2.3.4压力表量程：-0.1～0.5MPa；
1.2.3.5压力表精度等级：1.6级以上；					
1.2.3.6排汽阀开启温度：可根据用户要求对具体灭菌程序进行单独设定；		
1.2.3.7冷凝系统：内置蒸汽冷凝系统，灭菌结束后对内腔排出的水和蒸汽进行冷却处理，实现蒸汽无外排；				
1.2.3.8水质检测功能：检测灭菌使用水质是否满足标准要求，当水质不符合要求时候，显示屏进行提示；			
1.2.3.9高低水位检测：灭菌室内配备高低水位检测装置，保证设备正常运行；
1.2.3.10集气瓶：设备外接5L集气瓶，收集蒸汽和冷凝水。					
1.2.4控制系统
1.2.4.1操作方式：面板感应式操作；					
1.2.4.2控制方式：采用PLC控制,模块化设计的专用灭菌器控制器；高度集成化的PLC，采用MASTER系列高速处理器芯片，可实现0.1～0.9μS/步的高速运算处理；	
1.2.4.3界面显示：液晶显示屏：5.0英寸液晶屏显示，显示温度、压力、报警信息、支持多语言切换、支持无线通讯功能；					
1.2.4.4流程控制：对于非液体程序，置换、脉动、升温、灭菌、排汽全过程自动控制；
1.2.4.5周期计数器：六位数字显示，显示设备运行的周期次数；					
#1.2.4.6延时启动功能：具有延时启动功能，可按设定时间自动运行，预约时间设定范围0～99小时59分钟；					
#1.2.4.7传感器故障自检及保护功能：设备自动检测传感器故障，并声光指示；
1.2.4.8报警显示：出现故障时，LED数字显示报警代码，声光报警显示，蜂鸣报警30S，可随时被消除；					
#1.2.4.9排汽模式：可设定排汽阀开启的温度和时间，具有快排、慢排、不排3种排汽方式，避免液体灭菌时液体的溢出；					
#1.2.4.10保温功能：可根据需要设定保温功能，实现液体培养基灭菌、培养基灭菌-保温功能；
1.2.4.10.1保温温度可设定范围40℃～100℃；
1.2.4.10.2保温时间可设定范围0～160小时。					
#1.2.4.11固体琼脂熔解功能：可通过调整参数，实现琼脂熔解、琼脂熔解-保温功能；
1.2.4.11.1熔解温度可设定范围60～100℃；
1.2.4.11.2熔解时间可设定范围0～9999分。				
★1.2.4.12水位检测报警功能：灭菌器内水位未达到规定水位，低水位报警，自动切断加热电源；
1.2.4.13温度指示器：A级精度温度传感器采集温度，显示精确度0.1℃	；			1.2.4.14温控模式：单温度控制，可选配双温度控制；				
1.2.4.15自校准功能：拥有一套完善的后台自校准系统，实现压力、温度等系统参数的校准，在不拆分仪器的情况下，使用权限工具可进行现场调节；					
1.2.4.16记录方式：可选配内置微型热敏打印机，在打印机缺纸情况可自动存储六个灭菌流程的数据，当安装打印纸后自动将数据打印出来；可选配带USB接口，可选配U盘电子存储，显示屏可以自动存储四十个灭菌流程的数据；
★1.2.4.17权限管理：多级密码权限管理，只有输入正确密码，才能不同权限，进行参数修改；
★1.2.4.18安全保护
1.2.4.18.1超温自动保护装置：超过设定温度，系统自动切断加热电源；
1.2.4.18.2防干烧保护装置：水位过低时，系统自动切断加热电源；
1.2.4.18.3超压自动泄放装置：超过安全阀开启压力，安全阀开启泄压；
1.2.4.18.4过流保护装置：设备电流过载时，过流保护开关动作，系统自动切断电源。		
1.2.5程序系统						
#1.2.5.1程序名称：设有医用程序、实验室程序、自定义程序三大类，共108个程序可供选择和设定；
1.2.5.1.1医用程序包括裸露器械、包装程序、橡胶程序，共3个程序；
1.2.5.1.2实验室程序包括固体类、固体废弃物、培养基、液体、琼脂程序共5个；
1.2.5.1.3自定义程序可储存100个不同参数的程序。			
1.2.5.2适用范围：可实现对医疗器械、实验室器皿、培养基、非密闭液体或制剂、与血液或体液可能接触的材料的灭菌；					
1.2.5.3参数范围：
1.2.5.3.1灭菌温度设定范围：105℃～138℃；
1.2.5.3.2溶解温度设定范围：60℃～100℃；
1.2.5.3.3灭菌时间可设范围：0～9999分钟；
1.2.5.3.4干燥时间可设范围：0～9999分钟；
1.2.5.3.5脉动次数可设范围：1～6次；
1.2.5.3.6排汽阀开启温度范围：45℃～134℃；
1.2.5.3.7保温温度可设定范围：40℃～100℃；
1.2.5.3.8保温时间可设定范围：0～160小时；
1.2.5.3.9预约时间可设定范围：0～160小时。				
1.2.6整体参数						
[bookmark: _Hlk43376476]1.2.6.1篮筐尺寸（Φ×L）：≥390×200mm；	
1.2.6.2篮筐数量：2个；
1.2.6.3腔体尺寸（Φ×L）：≥400×540mm；
1.2.6.4外形尺寸（L×W×H）：≥640×665×940mm；	
1.2.6.5设备重量：≤120kg；
1.2.6.6设备电源：单相，AC220V，50Hz；					
1.2.6.7设备输入功率：≤4.4KVA；
[bookmark: _Hlk43381305]2数量
蒸汽灭菌器：2台。
[bookmark: _Hlk43381374]3售后服务
3.1 设备安装调试
3.1.1 仪器到达用户所在地后, 在接到用户通知后1周内执行安装调试直至达到验收指标。投标方需配合办理压力容器使用许可证，取证后视为验收合格标准之一。
3.1.2每台仪器的安装调试-验收期不应长于10个工作日。
3.1.3 技术培训：在用户所在地对用户进行现场培训，培训内容包括仪器的技术原理、操作、数据处理、基本维护等。
3.2 保修期：提供1年的免费保修，保修期自验收签字之日起计算。保修期满前1个月内卖方应负责一次免费全面检查，并写出正式报告，如发现潜在问题，应负责排除。
3.3 维修响应时间：卖方应在24小时内对用户的服务要求作出响应，一般问题应在48小时内解决，重大问题或其它无法迅速解决的问题应在一周内解决或提出明确解决方案，否则卖方应赔偿相应损失。
3.4 合同签订后1个月供货

