超纯水系统招标参数
	1.1
	使用一台独立的一体化智能系统, 以自来水作为进水，直接生产II级纯水和I级超纯水, 然后由独立的POD 取水器供水

	1.2
	纯水产水

	1.2.1
	电阻率＞ 5 MΩ·cm＠25℃典型为10-15 MΩ·cm＠25℃
电导率＜ 0.2 μS/cm＠25℃典型为0.067 - 0.1 μS/cm＠25℃

	1.2.2
	总有机碳含量(TOC) ＜ 30ppb；

	1.2.3
	产水流速：120L/天

	1.2.4
	产水储存于外置非压力水箱，HDPE材质, 圆锥形可完全排空, 配空气过滤器、全量程液位传感器（精度1%）、漏水监测器

	1.2.5
	可配置ASM水箱自动清洁单元（内置紫外灯），有效降低纯水储存时的微生物滋生风险

	1.2.6
	 * 可选配AirGap 连续电流去离子模块微生物污染抑制组件，有效避免微生物反向滋生

	1.2.7
	 * 可选配Milli-track网络化实验室仪器管理系统，可通过网页浏览器实现主机运行全过程监控，分级管理，远程诊断，电子签名以及整机维护图文动态指示信息，全面符合21 CFR part 11的电子化数据管理。

	1.3
	超纯水产水

	1.3.1
	电阻率：18.2 MΩ.cm@25℃电导率：.055μS/cm＠25℃

	1.3.2
	总有机碳含量(TOC) < 5 ppb (μg/L)

	1.3.3
	直径大于0.2μm的颗粒物数量: ＜1/m:（配置Millipak过滤器）

	1.3.4
	细菌：＜ 0.01 CFU/ml：（配置Millipak过滤器）

	1.3.5
	热原：＜ 0.001EU/ml：（配置Millipak过滤器）

	1.3.6
	核糖核酸酶：<1pg/ml：（配置Millipak过滤器）

	1.3.7
	脱氧核糖核酸酶：<5pg/ml：（配置Millipak过滤器）

	1.3.8
	可选配外置超滤柱，便于更换，无需清洗，避免污染，生产无热原、无DNA酶、无RNA酶的超纯水

	1.3.9
	产水流速：0.05 - 2.0 L/min

	1.3.10
	提供系统水质符合性报告，证明符合ASTM D1193、GB6682、ISO3696、EP、JP、USP、CLSI、CLRW等水质标准相应级别水质标准

	1.2.11
	可定量取水，定量取水体积250 mL 到 60 L 之间，CV < 1%

	1.2.12
	可选配脚踏开关，将脚踏开关与取水器的底座连接实现脚踏式取水，避免取水交叉污染

	1.2.13
	可配置内分泌干扰实验专用终端精制器，连续生产EDS-Free的超纯水,提供原厂质量证书

	1.2.14
	可配置液相色谱、质谱分析专用终端精制器，连续生产TOC < 1ppb 的超纯水，提供原厂质量证书

	1.3.15
	可配置挥发性有机物分析专用终端精制器，连续生产 VOC-free的超纯水，提供原厂质量证书

	1.3.16
	可配置痕量元素分析专用远程精制取水器，内含0.1μm电子级过滤器及ICP离子精制柱，稳定获得ppt-亚ppt离子浓度的超纯水

	1.4
	系统监控及主要纯化部件

	1.4.1
	* 系统内置高精度电阻率检测仪，电极常数低至0.01cm-1，温度灵敏度高达0.1℃, 采用同轴电极专利设计，准确检测和显示温度补偿的电阻率，符合ASTM® D 1125-95(2009)及USP(§645)电阻率系统适应性测试要求，可溯源到德国PTB及中国计量院，投标文件需附原厂校验证书。

	1.4.2
	[bookmark: _GoBack] *内置独立集成式TOC检测仪，包含0.5ml石英样品池、185/254nm双波长紫外灯、钛电极、电磁阀及温度补偿单元，检测范围: 1-999 ppb，符合USP(§643)TOC系统适应性测试要求, 投标文件需附原厂校验证书

	1.4.3
	 *内置与主机品牌相同的独立式连续电流去离子模块, 采用连续电场、离子选择性透过膜和混床树脂有效去除微量离子和带电荷的有机物，具备专利阴极防结垢技术和连续电流抑菌技术，可配置AirGap微生物污染抑制组件，有效防止微生物反向污染，Elix EDI模块前端无需增加软化柱或防毒柱，模块自动维护，无需化学再生或更换树脂,节约耗材,降低成本

	1.4.4
	内置具备温度反馈功能的恒流泵，保证水温7℃-35℃间均可达到系统标称产水速率

	1.4.5
	 * 内置高回收率反渗透模块，模块前后各配备电导率计有效监控进水、显示反渗透膜截留率、保障产水水质，具备三种清洗模式，自动提示氯洗，通过毛细管弃水回收系统实现节水与保护反渗透膜的双重功能

	1.4.6
	内置全程监控恒流式高回收率反渗透膜（RO膜），在水温7℃-35℃间均可保证达到系统标称产水速度，同时通过可调式废水回收流路设计实现高达66%的废水回收率，最后通过RO模块前后各一个电导率计的设计有效监控进水及产水水质，

	1.4.5
	产品公开印刷资料的流路图中显示主机内置1个185/254nm双波长紫外灯及1个独立TOC检测仪

	1.4.6
	产品公开印刷资料的流路图中显示主机内置2个185/254nm双波长紫外灯

	1.4.7
	内置适应不同进水条件的多型号初纯化柱及适应不同终端应用的多型号精纯化柱，柱内填充有电子级离子交换树脂和镀银人造活性炭颗粒，投标文件需附原厂质量证书并标明树脂总交换容量、树脂动态交换容量和产水总有机碳（TOC）含量

	1.5
	操作功能

	1.5.1
	主机内置芯片，可记录长达2年的水质报告，配置RS232接口和网线接口。

	1.5.2
	系统为中文操作界面，并提供三级登录管理系统菜单，包括正常使用、维护、系统管理；实时显示出水关键信息包括水质，系统状态和警告。

	1.5.3
	系统具有自动再循环功能，可在使用间歇保持水质恒定，在电阻率检测异常时自动报警，并设置有自动停水、进水缺水保护装置

	1.5.4
	纯化柱具有RFID芯片，实现自动识别安装日期，防伪防错，确保最佳可追溯性，保证系统安全

	1.5.5
	 * 可配置多个与主机分离的远程取水器，可控流速及定量取水，取水器可调高度和角度适合大部分的实验室器皿取水。远程取水器自带彩色图形显示器实时显示水质包括温度，电阻率，TOC值，系统状态和警告。并可直接从取水器打印水质状态。

	1.5.6
	为确保产品质量及使用安全，该产品需提供生产厂商在ISO9001和ISO14001注册生产基地的注册证书，及产品经过安全和电磁兼容性认证的CE和cUL证书

	1.5.7
	系统具有关键信息访问保护和智能维护功能，可提前15天提醒更换耗材，提前30天提示安排维护服务拜访


技术服务要求
1设备安装调试: 在买方指定的地点完成安装调试，并配合买方进行测试验收。
2质保期验收合格日起12个月。
3维修响应时间: 接到维修通知后，1个工作日内做出响应，3个工作日内到场排除故障。
4交货地点：用户指定位置。


