液氮冻存设备技术参数

性能指标及要求：
1． 兼容液相和气相两种储存方式
2． 容量不小于200L，可容纳 2ml 冻存管数不少于 13,000支
3． *静态蒸发率≤ 5L/D
4． *标配专利设计的通气孔（ US专利5779098 ），防止结冰，为用户提供更多安全保障
5． 选配的保温套筒，确保采用气相储存时，箱体内最高温度也不高于-135℃，确保样品生物活性
6． *整个箱体设计符合人体工程学原理，机身高度低于1.1m，广开口设计，方便开关箱盖取放样品
7． 双层真空绝热设计，优质不锈钢内胆，箱体外部采用粉末涂层的高质量18号冷轧钢材质，盐喷测试超过1000小时／ASTM标准117B-85，箱盖均为原位发泡的高密度聚亚氨醋绝热材料
8． 液位传感器和液氮输送口位于双层真空内，增加储存空间， 同时防止冻存架取放过程中对传感器造成损害
9． 数字显示箱盖下方温度，及时告知用户腔体内的最高温度
10． 标配的微处理控制器，通过16 个参数全面反映腔体内状况，方便用户精确控制
11． 独特的24 位三色LED 显示，持续显示箱体内真实液位，高／低位液位报警值，方便用户随时知晓箱体内部状况
12． 外部尺寸：724W X 1041H X 864D mm，内部直径不小于610mm
13． 两个独立的柔性垫圈围绕在箱盖周围，防止潮气进入箱体导致结冰，确保箱盖正常
14． 控制面板带有简便的触模式键盘，易于编程，控制面板可以锁定，防止未授权者篡改参数；箱门可锁定，防止未授权者随意接触样品
15． 标配远程报警接口，方便远程监控腔体内信息
16． 标配RS232接口，可外接电脑或打印机
17． 标配重型脚轮，方便移动和固定腔体
18． 可选配热气旁路，将升温的氮气转移到环境中，直到系统达到设定温度,降低液氮消耗
19． 第三方认证：UL,CE,SFDA
技术服务要求
a) 设备安装调试: 在买方指定的地点完成安装调试，并配合买方进行测试验收。
b) 质保期验收合格日起12个月。
c) 维修响应时间: 接到维修通知后，1个工作日内做出响应，3个工作日内到场排除故障。
d) 交货地点：用户指定位置。




